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RECEITA BASICA
01 Saco de farinha (50KQ)

Pao Francés

50 Kg Farinha = 100%

301 Agua = 60%

1,5 Kg Fermento Fresco = 3%
1,0 Kg Sal = 2%

0,5 Kg Acucar = 1%

0,5 Kg Melhorador = 1%
83.500Kg = 83.500¢g

Massa para Pao Francés

659 Evaporacdo 20% 529 pds assamento
83.500g = 65g 1.284 unidades / saco de 50Kg
Média Nacional: 1.200 Unidades / saco de 50Kg
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Temperatura da Agua
Processo de

amassamento

Cilindragem

Padronizacéo

Ambiente adequado na
fementacao

Assamento padréo
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Perdas no Processo
Producao diaria 05 Sacos de Farinha (250Kg)

PERDAS NO PROCESS0

Etapas

Armazenagem lnadequada

Agua fora da temperatura

Falta de medigdo de Agua

Medigdo da Farinha em Lata

Frocesso de Amassamenta

Cilindragem excessiva
Ambiente Wuente/Seco
Falta de Controle na Fermentagdo

Forno desregulado

TOTAL

Perdas

1%

1%

4%,

4%

2%

2%
1%
1%

2%
18%

Considerando que em50kg de
farinha obtemos 84kg de

massa, ou seja; 420kg /dia, desta
forma a perda podera superar:
75kg /dia, 2.250kg /més e
27.000kg /ano

Conclusao:

Se 1 Kg de pao = R$ 5,00, a perda
podera ultrapassar R$ 135.000,00
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por ano. Tt g
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Fontes Energéticas e Operacionalizacao

i-i' ﬁ ' Fornos
= Elétricos
~ de Lastro
~ com SIEP
e Turbo

Eletricidade

Gas

— GLP (botijao)

— GN (Gas Natural)

Forno
Rotativo

Oleo Diesel

Lenha
Lastro Ciclotérmico *
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SIEP — Sistema Inteligente de
Equalizacao de Poténcia

PAMNEL DE COMANDO

Pratica

TECHNIPAN
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SIEP X Fornos Convencionais com resisténcias embutidas:
SIEP — Economia minima de 18%

SIEP X Fornos Convencionais com resisténcias aparentes:
SIEP —Economia minima de 35%
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Comparativos de Consumo Energético
Entre dois Fornos Elétricos de Lastro

O 1° (Lastro Pratica — operacao
convencional) com resisténcias
espirais encapsuladas em tubos de
Incoloy, fixados na parte interna das
camaras, painel de comando
individual para lastro e teto atraves de
contatores (on-off) e isolagcéao por
placas de la de rocha.

Poténcia: 6,6 kW — 220 V — Trifasico —
Uma Camara

Marca: Pratica

OBS:

a) Producao simultanea e idéntica no 1° e no 2° Forno, tanto na quantidade como no tipo

de produto (Pao Francés).
b) Ambos equipados com sistema de vaporizagao.

O 2° (Lastro Pratica - operacao com
SIEP) com resisténcias espirais
encapsuladas em tubos de

Incoloy, fixados na parte interna das
camaras, painel de comando individual
para lastro e teto através de poténcia
seqguencial (Relé de Estado Solido) e
iIsolacao por placas de la de rocha.
Poténcia: 6,6 kW — 220 V — Trifasico —
Uma Camara

Marca: Pratica
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Forno de Lastro
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Comparativo de Assamento -=—-Controle S.I.E.P.
Forno de Lastro —=-Controle Convencional
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Comparativo Consumo Final
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SISTEMA INTELIGENTE DE EQUALIZACAO
DE POTENCIA (SIEP)

Neste sistema, antes mesmo de se
atingir a temperatura desejada a
poténcia é reduzida evitando picos
indesejados que prejudicam o
assamento e aumentam os gastos.
Ao entrar em regime de trabalho, o
equipamento consome apenas uma
parcela da poténcia

nominal, proporcionando economia
de aproximadamente 30% no
consumo de energia.
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RESUMO DO COMPARATIVO

1° Forno X 2° Forno
(PRATICA - sem uso de SIEP) . (PRATICA - com uso de SIEP):

ECONOMIA DE 22%




Comparacao de Consumo
Producao Continua de 600 paes (509)

*Custos validos para Sédo Paulo/SP — Maio/2009
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Panificacao é um setor que deve
ser encarado com profissionalismo
e ter a relacao Custo X Beneficio
esclarecida a fundo, e os
eguipamentos sao itens
fundamentais para obtencao de
melhores resultados (Lucro).



