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Pruatica

TECHNIPAN

Norma Regulamentadora

para Médquinas de Panificagdo

NR 12




Pratica

® 1996 — CE (Cilindros)

Formagdo da Comissdo de Estudos para elaboragdo da Norma para Cilindros de

Panificacio.

® 1997 — NBR 13385 (Cilindros para panifica¢io)

Aprovagido da NBR 13385, a qual definiu o sistema construtivo dos Cilindros com

possibilidade de adapta¢do dos modelos anteriores.

® 2007 — MTE /RS

Ministério do Trabalho e Emprego /RS inicia fiscalizagdo padrdo em grandes
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supermercados e a a¢do é difundida para outros estados.
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® 2008 — FIPAN

MTE /SP visita Fipan antes da abertura e interdita algumas mdquinas, baseando na

NR12. ABIP, ABIEPAN e MTE entram em acordo para revogar a decisio.

— Agosto/2008 — Reunido conciliatdria

Participam da reunido: ABIP, ABIEPAN, ABRAS e MTE.

—QOutubro/2008 — Formacio CE

(ABIP, ABRAS, ABIEPAN, MTE, Sindicato dos Trabalhadores, IPT, ABIMAQ)

Reunides mensais

Baseadas na norma inglesa (2000), onde os equipamentos de panifica¢do se enquadram

na classe de risco 1 e 2.




Prartica
® 2009 — (20/04/2009) NT94 (Nota Técnica) EEGRESARSS

Estabelece componentes de seguranga como se os equipamentos pertencessem as classes

de risco 3 e 4.

Risco 1 — Possibilidade de ferimentos leves e repardveis nos membros superiores;
Risco 2 — Possibilidade de ferimentos médios ou perda temporéria dos movimentos,

porém reparéveis nos membros SUPGI’iOI’CS;

Risco 3 — Possibilidade de ferimentos graves com perda prolongada dos movimentos ou

perda de parte da condi¢do de trabalho;

Risco 4 — Possibilidade de ferimentos graves com perda parcial ou integral dos membros

superiores (invalidez) ou morte.

O 200?200°0°°707?

Por decreto todas as madquinas tornaram-se incorretas (ilegais), novas e

usadas. O setor ficou desorientado.
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2009 — (Julho) FIPAN

Cada fabricante apresentou equipamentos com carenagens e componentes de acordo

com interpretacdo da NT 94.

2009 — (Setembro) Reunido no INPAME (Instituto de

Prevencdo de Acidentes em Mdquinas e Equipamentos)

Foram 02 dias de reunido para chegar a um acordo para formagio de anexo na NR12.

2010 — (23/09/10) Homologac¢do do Anexo

2010 (24/12/10)Publicacio DOU (Didrio Oficial da Uniio)
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A partir de entdo entram em vigor os prazos para adequagdo do mercado &

norma NR12.
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PRAZOS ACORDADOS
ANEXO Il - M.&.QUINAS PARA PANlFICACﬁD E CONFEITARIA (*1)

Tipo de maquina até 10 empregados 11 a 25 empregados 26 a 50 empregados acima de 50
cilindro 36 meses 30 meses 24 meses 18 meses
amassadeira 66 meses 36 meses 30 meses 20 meses
batedeira 66 meses 66 meses 36 meses 24 meses
modeladoras 66 meses 66 meses 66 meses 36 meses
demais maquinas 66 meses 66 meses 66 meses 48 meses

(*1) PRAZOS ACORDADOS POR ESTABELECIMENTO EM FUNCAO DO TIPO DE MAQUINA E NUMERO DE TRABALHADORES

Fonte: ABIP — ABIEPAN (Set./2010)

E-mails: abiepan@uol.com.br, abip@abip.org.br

Sites: www.abip.org.br
www.abiepan.com.br
www.praticafornos.com.br
www.technipan.com.br
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"ﬂA PRATICA AJUDA VOCE A FICAR POR DENTRO DA '

RMA NR12!"

Dispositivo que impede contaro
manual com rolos e feltros.

Locais de contato com
a massa integralmente
construidos em ago inox. ||

Botio de

Rolos em

antoxidante

____ Botiode e —— == Volarite
Tampa de Rearme H . % deficl
protegio regulagem

erolode

i Regulagem
AT
g \, . ! simplificada

Dispositivo que impede
a rotagio dos rolos no
sentido incorreto.

2 bordes de
= . parada de Gabinete
2 boties de Gabinete :
parada de fechado e fechado

NR 12

para cilindros

Os cilindros devem possuir

para modeladoras

Nas modeladoras, o a a drea perigosa
dl..\pt_:silix-'oﬁ de seguranca que ‘olos e dos elementos de transmissdo

impegam o contato manual com os dev r impedido por todos os lados

1'“[[_'15. L'[Lll." ]Jl.'FIT'Ii[iH'.I'.I 1.'h'l:l'."ll.ii'l artre e ]'Tll'i‘l'[ L'.'I:". es. |)E‘\.'{"-.‘§L" ]‘L'!_",i"lL‘i [ar as
distdncias de seguranca afim de que as

maos ¢ dedos dos trabalhadores nio

instantanea dos mesmos e que ndo ¢
deixem girar no sentido contrdrio.

& J alcancem as zonas de perigo. j




